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In liquids, we set the measure.
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Losungsmittel Destillation

Einfihrung

Organische oder wassrige Lo6sungsmittel finden in

vielen Zweigen der chemischen Industrie Anwendung.

Nach ihrem Einsatz kénnen Sie entweder verbunden
mit hohen Kosten entsorgt werden oder in Destillati-

onsanlagen aufgereinigt und anschlieBend wiederver-

wendet werden.

Auch frische Losemittel erflllen manchmal nicht die
Anforderungen an die gewlnschte Reinheit oder
Zielkonzentration und kénnen in Losemittelaufberei-
tungsanlagen ebenfalls feingereinigt und aufkonzent-
riert werden.

Es gibt verschiedene Destillationsmethoden, die un-
terschiedlich gute Ergebnisse liefern, z.B. Fullkoérper-
kolonnen mit Rucklaufautomatik fur eine besonders
hohe Trennschéarfe oder die Vakuumdestillation fur
empfindliche Medien.

Typische Losungsmittel sind Aceton, Ethanol, Toluol,
n-Hexan oder Ethylacetat. Es gibt ein weites Spekt-
rum an destillierbaren Losungsmitteln.

Anwendung

Es ist wichtig, dass die wiedergewonnenen L&semittel
in der Qualitat den Ausgangsstoffen in nichts nach-
stehen, um im nachfolgenden Prozess eine gleichblei-
bende Produktqualitat gewahrleisten zu kdnnen.

Im Idealfall entstehen Recyclate, die sich von der
Frischware kaum unterscheiden lassen. Das saube-
re Destillat kann direkt in den Produktionsprozess
zurlickgefuhrt werden.

Die Uberwachung der Destillatkonzentration wah-
rend der Aufbereitung ist ein wichtiger Faktor, um die
Kosten fur die Aufbereitung zu minimieren und die
VerfUgbarkeit des Ldsemittels zu erhdhen.

Die Entsorgung von Lésemitteln (oder auch anderer
Chemikalien), die im Produktionsprozess verunreinigt
wurden, ist ein kostenintensives Vorgehen. Meist
werden Losungsmittel leicht und wirtschaftlich im
eigenen Haus aufbereitet und wiedergewonnen. Dies
spart Kosten durch reduzierten Frischwareneinkauf,
Minimierung der Lagerhaltung weniger Handling-
aufwand und erheblich geringere Entsorgungs- und
Transportkosten.



Kundennutzen

Das inline Messsystem LiquiSonic® ermdglicht mittels
Schallgeschwindigkeit eine online Uberwachung des
aktuellen Status des aufgereinigten Mediums. Das
sorgt fur eine stabile Produktqualitét. Eine aufwendige
Probenahme und die Analyse im Labor entfallt.

Die robuste Sensorkonstruktion ohne bewegliche
Teile und ohne Dichtungen garantiert langfristig eine
zuverlassige Eingangsanalyse und -Uberwachung. Bei
Bedarf werden die medienberihrende Sensorteile aus
Sondermaterialien, wie Hastelloy C2000 hergestellt.
Die Sensoren sind nach ATEX oder FM zertifiziert
erhaltlich.

Vorteile fiir den Anwender im Uberblick:

- Produktqualitat direkt im Prozess Uberwachen

- fur explosionsgefahrdete Bereiche geeignet

- Optimierung der Aufbereitungszyklen

- RegelméBige Laboruntersuchungen werden
Uberflissig

- Fehlerpotential und Risiko fur die Mitarbeiter
minimieren

Einbau

Die LiquiSonic® Tauchsensoren kdnnen direkt in der
Rohrleitung an den gewtnschten Stellen in der Anlage
installiert werden. Der Einbauort muss so gewahlt
werden, dass der Sensor vollstandig mit Prozessflis-
sigkeit in Kontakt ist. Ratsam ist daher ein Einbau in
Steigleitungen oder alternativ von unten bei teilge-
fullten Leitungen. Die kompakte Sensorkonstruktion
ohne Dichtungen und ohne bewegliche Teile sichert
lange Prozessstandzeiten des Systems.

Der LiquiSonic® Controller 30 kann mit bis zu 4
Sensoren verbunden werden. So ist es moglich
zeitgleich mehrere Messstellen zu Uberwachen.

Mit Hilfe des LiquiSonic® Lab Systems sind

alternativ auch punktuelle Messungen von Stich-
proben im Labor in Sekundenschnelle durchgefihrt.

Md&glicher Messbereich (abhangig von der jeweiligen
Flussigkeit):

Konzentrationsbereich: 0 bis 100 m%
Temperaturbereich: -20 bis 140 °C

LiquiSonic® Schallgeschwindigkeitsmessung bei der Losemitteldestillation
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LiquiSonic® 30
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21001311
LiquiSonic® Controller 30 V10

21010102
Tauchsensor V10 40-40 Ex FM, ANSI 2%, L150

21004352
T-Adapter flr Tauchsensor DN80-50-80 PN16

21004435
BUS Verbindung: Profibus DP

21004449
Netzwerkintegration

21004110
Hochleistungselektronik des Sensors

21004202
Buskabel innen (100m)

21007846
Werksabnahme (FAT) Protokoll
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